Valid from

Programat® C54

Program structure V21

Program Description Duration™ Programat® IPS e.max® CAD IPS Speed Tray

Sinter Tray Crystallization
Tray

IPS e.max ZirCAD Prime L ) h ] L - _ _
1 Sl i Program for the fast sintering of IPS e.max ZirCAD Prime™, incl. pre-drying 27 min Vi

2 IPS e.m{ax er.CAD MT Mult Program for the fast sintering of IPS e.max ZirCAD MT Multi® crowns, incl. pre-drying 60 min® Vi - -
Speed sintering crown

IPS e.max ZirCAD MT Multi Program for sintering of IPS e.max ZirCAD MT Multi™ crowns/bridges with higher translucency, )
3 R ) . ) 114 min® Vv - -
Sintering crown/bridge incl. pre-drying
IPS e.max ZirCAD LT N ) - o . - B _
4 Speed sintering Program for the fast sintering of IPS e.max ZirCAD LT™, incl. pre-drying 27 min Vi
5 lSFi’ritZrin;wZX ARGAV Y Program for sintering of IPS e.max ZirCAD LT™ with higher translucency, incl. pre-drying 47 min® Vo) = =
6 IPS emax ZIrCAD Program for the Stains/ Glaze firing of IPS e.max ZirCAD with IPS e.max CAD Crystall./ materials 19 min V© v -
Stains/Glaze firing 9 E ’ : ystall
IPS e.max CAD o )
3] -
7 e s e (O, (67, 17 Program for the fast crystallization of IPS e.max CAD HT, MT or LT 17 min Ve v
IPS e.max CAD - )
3] —
8 Crystallization (HT, M, LT) Program for the crystallization of IPS e.max CAD HT, MT or LT 26 min Ve v
IPS e.max CAD o )
3] —
9 Eusilizsiion 040, ipulse) Program for the crystallization of IPS e.max CAD MO or Impulse 33 min V4E v
IPS e.max CAD Program for the Corrective, Stains and Glaze firing of IPS e.max CAD with IPS e.max CAD Crystall./ )
10 Corrective/Stains/Glaze firing materials 22 min Ve v v
IPS Empress CAD ) - . . .
1 Program for the Stains and Glaze firing of IPS Empress CAD with IPS e.max CAD Crystall./ materials 22 min V© v =

Stains/Glaze firing
12 -30 Individual programs Vi W Ve

¥ This sinter program may only be used for restorations made from blocks

Duration without pre-drying. Duration is prolonged by 8-10 min when including pre-drying time.
Programat Sinter Tray must always be used

Use IPS e.max CAD Crystallization Tray or IPS Speed Tray

Use a crystallization tray suitable for the program type. Not suitable for sintering programs.
R&D Ivoclar, Schaan

Important: Predrying is mandatory for crystallization and glaze programs.

I:E For more detailed information, please refer to the Instructions for Use of the respective material.
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Gultig ab

Programat® C54

Programmstruktur V21

Program Beschreibung Prozessdauer® Programat® IPS e.max® CAD IPS Speed Tray
Sintertisch Crystallization
Tray
1 1% e.ma‘x AT FmE Programm zum schnellen Sintern von IPS e.max ZirCAD Prime!™ inkl. Vortrocknung 27 min® V© = =
Speed-Sinterung
2 IPS e.ma_x ZIrCAD MT Muiti Programm zum schnellen Sintern von Kronen aus IPS e.max ZirCAD MT Multi™ inkl. Vortrocknung 60 min® Vi - -
Speed-Sinterung Krone
IPS e.max ZirCAD MT Multi Programm zum Sintern von Kronen/Briicken aus IPS e.max ZirCAD MT Multi™ mit héherer Transluzenz )
3 ) . . 114 min® Vo - -
Sinterung Krone / Briicke inkl. Vortrocknung
4 IPS e'ma* ZIrGAD LT Programm zum schnellen Sintern von IPS e.max ZirCAD LT inkl. Vortrocknung 27 min® V' - -
Speed-Sinterung
5 lSFi’riterSr?; ARGAV Y Programm zum Sintern von IPS e.max ZirCAD LT™ mit héherer Transluzenz inkl. Vortrocknung 47 min® Vo) = =
6 IPS e.max ZirCAD Programm flr den Malfarben—'ur?d Glanzbrand von IPS e.max ZirCAD mit 19 min v v _
Malfarben-/Glanzbrand IPS e.max CAD Crystall./-Materialien
7 VS GRS Programm zum schnellen Kristallisieren von IPS e.max CAD HT, MT oder LT 17 min V© = v
Speed-Kristallisation (HT, MT, LT) 9 ’ '
IPS e.max CAD ) . )
3] -
8 Kristallisation (T, MT, LT) Programm zum Kristallisieren von IPS e.max CAD HT, MT oder LT 26 min Ve v
IPS e.max CAD ) - )
3] —
9 s (O aulse) Programm zum Kristallisieren von IPS e.max CAD MO oder Impulse 33 min Vi v
IPS e.max CAD . )
Programm fur den Korrektur-, Malfarben- und Glanzbrand von IPS e max CAD mit )
- - 3] [4] 41
10 Korrektur-/Malfarben-/ IPS e.max CAD Crystall./-Materialien 22 min Ve v v
Glanzbrand
IPS Empress CAD Programm flr den Malfarben- und Glanzbrand von IPS Empress CAD mit ) - B
i Malfarben-/Glanzbrand IPS e.max CAD Crystall./-Materialien 22 Tt Ve v
12-30 Individuelle Programme V@ (V) W)He

U Dieses Sinterprogramm darf nur fir Restaurationen aus Blocken verwendet werden.

2 Prozessdauer ohne Vortrocknung. Mit Vortrocknung dauert die Prozesszeit 810 Minuten langer.

% Programat Sintertisch muss immer verwendet werden

4IPS e.max CAD Crystallization Tray oder IPS Speed Tray verwenden

1 Je nach Programmtyp passenden Crystallization Tray verwenden. Nicht fir Sinterprogramme geeignet.
¢l F&E Ivoclar, Schaan

Wichtig: Fur Kristallisations- und Glanzprogramme ist eine Vortrocknung zwingend notwendig.

I::I;i] Weitere Informationen entnehmen Sie bitte den entsprechenden Material-Gebrauchsinformationen.
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